
幕墙预埋件的埋设方案 

（ 一） 埋件的埋设 
工艺流程图 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2、基本操作说明 
2 . 1、熟悉图纸：安装作业人员在接到图纸后，先要对图纸进行熟悉了解，主要了解以下几

个方面内容： 
2 . 1 . 1、图纸的页数及图号图幅。 
2 . 1 . 2、对图纸内容进行全面的了解。 
2 . 1 . 3、找出设计的主导尺寸（ 分格）， 不同调整尺寸和可调节尺寸。 
2 . 1 . 4、对图纸进行质疑。 
2 . 1 . 5、制定预埋施工方案和技术交底。 
2 . 1 . 6、明确转角及异形处的处理方法。 
2 . 1 . 7、对照土建图纸验证施工方案及设计。 
2 . 2、在施工现场找准预埋区域 
针对不同工程实际情况， 首先在现场上要找准预埋铁的区域， 这首先要了解幕墙安装区域，

有的工程是全部幕墙，则整个工程就是全区域，有的只是局部有幕墙， 则区域就是局部的。 
2 . 3、找出定位轴线 
将图纸中标明的定位轴线与实际施工现场进行对照找出定位轴线的准确位置， 定位轴线的

作用有： 
2 . 3 . 1、帮助确定幕墙的起讫点。 
2 . 3 . 2、验收安装是否准确。 
2 . 3 . 3、调整误差， 确定误差调整范围。 
2 . 4、找出定位点 
根据在现场查找的准确定位轴线， 根据图纸中提供的有关内容， 确定定位点； 定位点数

量不得少于两点， 确定定位点时要反复测量， 一定要保证定位准确无误。 
2 . 5、抄水平 
用水准仪对两个定位点确定水平位置。水准仪要按规范使用（ 使用方法略），首先水准仪

定位时要考虑安全，定点间距离大致相同，水准仪要摆正放稳，不能出现移动、错位等现象，

要正确使用和保管好水准仪。 
2 . 6、找水平线 
在找出定位点位置抄平后， 在定位点间拉水平线， 水平线可选用细钢丝线， 同时用紧线

器收紧， 保证钢丝线的水平度。 
2 . 7、测量误差 
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在水平线拉好后， 对所在工作面进行测量。主要进行水平方向的测量， 同时检查各轴线

（ 定位轴线） 间的误差。通过测量出的结果分析产生误差的原因， 核对有关规范（ 施工） 
对误差允许值的要求， 在规定误差范围内的， 可消化误差， 超过误差范围应与土建方或

甲方协商解决。 
2 . 8、调整误差 
对在规范允许范围内的误差进行调整时， 要求每一定位轴线间的误差， 在本定位轴线间消

化， 误差在每个分格间分摊小于 2 m m， 如超过此范围， 请书面通知公司设计部进行设

计调整。 
2 . 9、水平分格 
在误差调整后， 在水平线上确定预埋铁件的中心位置， 水平分格必须通尺分格， 也可以

在两定位轴线内进行分格， 但最少不能少于在两定位轴线内分格。 
2 . 1 0、验证水平分格的尺寸 
水平分格后， 要进行复检。图纸中的对应部位分格要对照复核， 同时对与定位轴线相邻的

预埋件定位线进行测定检查， 确认准确无误后进行下一道工序。 
2 . 1 1、预置预埋件 
根据复检确认的分格位置， 先将预埋件预置至各自的位置， 预置的目的是检查预埋件安装

时与主体结构中钢筋是否有冲突， 同时察看是否存在难以固定的或需要处理才可固定的情

况。 
2 . 1 2、对预埋件进行准确定位或点焊在箍筋上， 并做防雷接地处理。对预埋件进行准确定

位， 要控制预埋件的三维误差（ X 向 2 0， Y 向 10，Z 向 10），在实际准确定位时不能

积累误差，在定位准确后，对预埋件进行绑扎固定。 
2 . 1 3、加固预埋件 
为了使预埋铁件在砼浇捣过程中不致于因震动产生移位增加新的误差，故对预埋铁件必须进

行加固。可采用拉、撑、焊接等措施进行加固，以增强预埋件的抗震能力（ 焊接时注意焊

在箍筋上）。 
2 . 1 4、找出预埋件 
在砼模板拆除后， 要马上找出预埋件， 检查预埋件的质量。若有问题， 应立即采取补救

措施。 
2 . 1 5、防腐的处理 
预埋件暴露在空气中的部分需要进行防腐处理， 防腐处理视实际情况进行单层、双层、电

镀等处理。若须镀锌处理应在预埋件加工时处理。 
3、所需工器具及人员 
3 . 1、器具：电焊机一台套、水准仪一台、水平尺、圈尺、紧线器、线坠、钢丝线。 
3 . 2、人员： 2- 3 人 
4、作业时间 
与土建配合， 在土建钢筋绑扎结束， 外侧模封闭前作业。穿插交叉于土建结构施工中。 
5、管理要领 
5 . 1、要准确领会图纸的内容与设计意图。 
5 . 2、对原材料、半成品的质量控制及存放现场管理。 
5.3、熟悉定位轴线的位置及相邻点的位置，及时检查分格尺寸的准确性。 
5 . 4、注意处理好误差， 加强与土建方的协调配合工作。 
5 . 5、检查预埋件位置是否准确， 加固是否牢固。 
6、安全、防护 
6 . 1、进入工地施工人员必须佩戴安全帽、安全带， 不准赤膊、穿拖鞋、滑底鞋进入工地。 



6 . 2、必须按施工规范进行施工， 注意安全用电。 
6 . 3、使用电焊机时注意防火。 
6 . 4、注意施工现场的清洁卫生， 自觉维护环境卫生。 
6 . 5、保证材料及半成品的安全。 
7、质量评定、资料整理 
预埋铁件属于隐蔽工程施工， 故其质量验收必须按隐蔽工程验收有关规定进行。主要有以

下几个方面： 
7 . 1、验收定位是否准确。 
7 . 2、是否固定、牢固。 
7 . 3、焊接是否符合要求。 
7 . 4、对其他工程是否造成影响。 
7 . 5、所用材料是否合格。 
7 . 6、资料是否已整理齐全，资料整理应随工程施工进度随时整理，自检验收完后请业主派

代表验收、签字。 
要求： 
7 . 6 . 1、隐蔽验收的范围是全部工程。 
7 . 6 . 2、内容应包括： 半成品、材料质量、安装质量。 
7 . 6 . 3、必须标明日期、施工人员、质量员。 
7 . 6 . 4、明确标量施工层、施工段、轴线位置。 
7 . 6 . 5、绘制详图。 
7 . 6 . 6、隐蔽验收记录完善， 保存完整。 
（ 二） 预埋件偏差过大的修补 
1 结构与埋件的检查 
弹线放样过程中， 预埋件与结构的检查已相继展开， 首先对埋件进行了编号，大楼结构结

束后，在柱与柱之间将埋件编号标注在上面，相对来说每个埋件与该处的结构都有坐标号。 
1 . 将每一编号处的结构偏差值与埋件的偏差值记录下来进行分析， 对偏位埋件需要提供

补救措施， 列出结构偏差需要总包配合的事宜。 
2 . 若偏差在范围内， 则依施工图进行施工。 
3 . 若偏差较大， 已超出施工图范围或垂直度达不到国家和地方标准，则应呈交检查数据给

业主、监理、总包， 并提出建议性方案供大家参考,待业主、监理、设计同意后再进行施工。 
2 补救措施 
埋件位置偏差可能为平面上位置偏差、前后偏差和倾斜， 修补方法如下表： 

偏差 修补 

角铁端部在钢板外，无法焊接 且短角铁，增加焊缝长度 

角铁侧边无法焊接 切去角铁边缘，留出焊缝 

两个方向有很大偏差 补钢板，用焊缝和膨胀螺栓 

预埋钢板凹入，无法焊接 补加垫板，焊接 

预埋钢板倾斜 补加垫板，焊接 

预埋件偏差必须做好情况记录： 修补办法应得到监理工程师同意，修补后应检查并做好记

录 
2、当位置偏差过大时，可用钢板搭桥，后加钢板在原预埋件位置处加焊，另一边则采用后



加螺栓。如果预埋件根本用不上， 则只能重新补节点，后加钢板用后加螺栓予以可靠固定。 
3、如果出现原结构未埋预埋件、预埋件偏差过大或者立柱强度、刚度不足， 变形过大等情

况时， 可用补加连接点的方法来解决。 
结 构 检 查 表 

标题: 

编号 量度数据 编号 量度数据 

 出入 左右 上下 倾斜度 备注  出入 左右 上下 倾斜度 备注 

1      34      

2      35      

3      36      

4      37      

5      38      

6      39      

7      40      

8      41      

9      42      

10      43      

11      44      

12      45      

13      46      

14      47      

15      48      

16      49      

17      50      

18      51      

19      52      

20      53      



21      54      

22      55      

23      56      

24      57      

25      58      

26      59      

27      60      

28      61      

29      62      

30      63      

31      64      

32      65      

33      66      

日期:                        年   月   日 
测量员: 
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